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Claims 

1 . Antistatic shoe, boot or the like, in which electrically conducting elements 
pass through the shoe sole at least partially to prevent static charges, characterized by the fact 
that the shoe sole comprises an insole (3) made of leather or the like and an outsole (5, heel 
6) molded onto it, in which the insole (3) is provided with seams (seam sections 7 to 12) 
using a thread (4) made of conductive material. 

2. Antistatic shoe according to Claim 1, characterized by the fact that the thread 
(4) is formed by stranding a metal wire with a textile thread. 

3. Antistatic shoe according to Claim 1 or 2, characterized by the fact that the 
outsole (5, heel 6) consists of conducting polyurethane. 

4. Antistatic shoe according to one of the Claims 1 to 3, characterized by the fact 
that the seams (seam sections 9 to 12) extend essentially from the front to rear end and up to 
the outside edges of the insole (3). 

5. Antistatic shoe according to Claim 4, characterized by the fact that the seams 
(seam sections 11, 12) intersect in the ball region (13). 

6. Antistatic shoe according to Claim 4 or 5, characterized by the fact that the 
seams (seam sections 7, 8) run in a V shape toward the heel region (10). 
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Antistatischer Schuh, Stiefel od.dgl. 



Die Erfindung richtet sich auf einen antistatischen 
Schuh, Stiefel od.dgl. gemaH dem Oberbegriff von An- 
spruch 1. 

Derartige antistatische Schuhe wurden entwickelt, 
urn einer Aufladung aufgrund einer Relativbewegung 
zwischen Schuhsohle und Boden insbesondere beim Gehen 
auf Teppichbbden zu unterbinden bzw. zu reduzieren, 
da die mit statischen Aufladungen verbundenen, bei 
der Entladung entstehende Funken unangenehm empfunden 
werden und dariiber hinaus statische Aufladungen in 
sensiblen Arbeitsunigebungen, wie z.B. in der Umgebung 
von Datenyerarbeitungseinrichtungen, explosionsgiefShr- 
deten Materialien, Mefleinrichtungen usw. grundsSLtzlich 
problematisch sind. 
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Den meisten bekannten LSsungsvorschlMgen ist gemeinsam, 
daB man versucht, die Schuhsohle selbst leitfahig 
zu machen Oder eine leitfShige Einlegesohle zu verwenden. 
Hierzu wurden bereits Einlegesohlen aus leitfahigem • 
Kunststoff verwendet, welche jedoch nicht fuBfreundlich 
sind und deshalb vor allem bei Arbeitsschuhen zu einer 
starken SchweiBbildung fUhren. Weiterhin ist es bekannt, 
Drahtlitzen od.dgl. urn Ledersohlen herumzulegen, was 
jedoch allenfalls im unmittelbaren Umgebungsbereich 
der Drahtlitzen den Aufbau von Feldern verhindert. 

Aus der DE-OS 27 oo 268 ist es bekannt, oberhalb der 
die Laufsohle bildenden Schicht aus dielektrischem 
Material eine zweite Schicht aus elektrisch leitendem 
Material anzuordnen, wobei dieses gewebt sein kann 
und die Fadenenden urn die Laufsohle unter Ausbildung 
einer sogenannten Entladungskante gefUhrt sind. 

j 

Aus der DE-PS 67o 9o9 ist es bekannt; durch die Schuh- 
sohle elektrisch leitende KSrper, z.B. Metallstif te , 
hindurchzufUhren. Diese Maflnahmen sind im Hinblick 
auf zeitgemaBe Herstellungstechniken mit einem akzeptab- 
len Kostenaufwand allerdings hicht realisierbar und 
darliber hinaus nur begrenzt wirksam. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Auf gab e 
zugrunde, Schuhwerk der eingangs genannten Art, welches 
insbesondere auch zur Verwendung als Arbeitsschuh 
geeignet ist, so auszubilden, daB eine gleichmSLBige 
Entladung sichergestellt ist, so dafl auch lokale Aufla- 
dungen vermieden werden, wobei andererseits eine hohe 
Spannuhgsfestigkeit erreicht werden soil. 

Diese Aiifgabe wird erf irtdungsgemMfl gel'dst durch, den 
kennz ichnenden Teil von Anspruch 1. Durch das danach 
vorgesehene Aufbringen von NShten auf » eine Lederbrand- 
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sohle wird eine einfache, kostengUnstige Herstellharkeit 
erreicht und gleichzeitig sichergestellt t dafl praktisch 
Uber die gesamte FlSche der Einlegesbhle, also nicht 
nur in Randbereichen, eine leitende Verbindung zwischen 
Ober- und Unterseite sichergestellt 1st. Die Naht 
kann zur VergrbBerung der leitenden OberflSche z.B. 
als sogenannte Zick-Zack-Naht ausgefUhrt werden, wobei 
die. Stichlange entsprechend den gewiinschten Verhaltnis- 
sen gewShlt werden kann, Durchgefuhrte Versuche haben 
gezeigt, dafl auf diese Weise ttberrajschend gute elektri- 
sche Eigenschaf ten erreicht werden, urid zwar vor allem 
in Verbindung mit einer angeformten Laufsohle aus 
leitfShigem Kunststoff . Trotz dieser hervorragenden 
elektrischen Eigenschaf ten kommen dern TrgLger alle 
Vorteile eines fuflfreundlichen Materials, wie z.B, 
Leder zugute. 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 2 stellt sicher, dafi 
der verwendete leitf&hige Faden mit einer Nahmaschine 
gut vernahbar ist, insbesondere also auch die erforder- 
liche Reiflfestigkeit aufweist. 

Die Wahl des an sich bekanriten Sohlenmaterials nach 
Anspruch 3 in Verbindung mit einer erfindungsgemSB 
ausgestalteten Brandsohle flihrt zu besonders guten 
Ergebnissen. 

Durch eine NahtfUhrung entsprechend Anspruch 4 w*rd 
sichergestellt, dafl eine Ableitung nicht nur an den 
Randbereichen aber auch dort stattfindet, 

Eine NahtfUhrung gem&B Anspruch 5 bzw. 6 ermbglicht 
ein optimales VerhSltnis zwischen NahtlSnge, d.h* 
Arbeits- und Mate rial auf wand, einerseits und einer 
mdglichst gleichmSBigen, flSchendeckenden Ableitung 
andererseits. 
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Zur Herstellung eines erf indungsgemaBen Schuhs dient 
ein Verfahren nach Anspruch 7 f bei welchem gegenliber* 
herkommlichen Herstellungsverfahren von Schuhen lediglich 
ein zusatzlicher NShvorgrng an der freien Brandsohle, 
welcher dementsprechend leicht durchflihrbar ist, vorge- 
nommen werden mufl. 

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der folgenden Beschreibung einer 
bevorzugten Ausf Uhrungsform anhand der Zeichnung. 
Dabei zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgemaBen 
Schuhs, 

Fig. 2 eine Aufsicht auf eine mit NShten versehene 
Branc .ohle und 

Fig. 3 einen Schnitt langs der Linie III-III in Fig. 1. 

Ein in der Zeichnung dargestellter Schuh umfaflt einen 
Oberschuh gebildet durch das Oberleder 1 und das Fut- 
ter 2. Das Oberleder 1 und das Futter 2 sind mit der 
Brandschle 3 Uber Nahte 4 vernaht. An den Oberschuh 
bzw. die Brandsohle 4 angegossen ist einstlickig eine 
Laufsohle 5 und ein Absatz 6. 

Die Br- idsohle 3 ist im AusfUhrungsbeispiel - wie 
aus Fig. 2 ersichtlich - mit vier Nahtabschni tten 
versehen, wobei zwei Nahtabschni tte 7, 8 V-fSrmig 
vom Mittelbereich 9. zum Fersenbereich lo hin verlaufen, 
wShrend von den Enden der Nahtabschnitte 7 t 8 im Mittel- 
bereich 9 sich kreuzende Nahtabschnitte 11 f 12 den 
Ballenbereich 13 durchsetzen. Durch diese NahtfUhrung 
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wird eine sehr gleichmaBige Ableitung von lokalen 
elektrischen Aufladungen Uber die gesamte Schuhsohle 
erreicht. Gleichzeitig kbnnen die vorgesehenen Nahtab- 
schnitte 7 bis 12 in einem einzigen, durchgehenden 
NShvorgang aufgebracht werden, die gesamte Naht wird 
also durch einen einzigen durchgehenden Faden gebildet. 



Zusammen fas sung 



Bei einem antistatischen Schuh t Stiefel od.dgl., bei 
dem zur Verhinderung statischer Aufladungen elektfisch 
leitende KBrper die Schuhsohle wenigstens teilweise 
durchsetzen 1st zur Erzielung einer kostengUnstigen 
Herstellbarkeit und. einer zuverlassigen Ableitung 
von Ladiingen vorgesehen, daB die Schuhsohle eine Brand- 
sohle (3) aus Leder od.dgl. und eine daran angegossene 
Laufsohle (5 t Absatz 6) umfaflt, vobei die Brandsohle 
(3) mit Nahten (Nahtabschnitte 7 bis 12) unter Verwen- 
dung eines Fadens (4) aus leitfShigem Material versehen 
ist. ' 



- Fig. 2 - 
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A n s p r* U c-h e 

1. Antistatischer Schuh, Stiefel od.dgl., wobei zur 
Verhinderung statischer Aufladungen elektrisch leitende 
Korper die Schuhsohle wenigstens teilweise durchsetzen, 
dadurch gekennzeichnet , dafl die Schuhsohle eine Brand- 
sohle (3) aus Leder od.dgl <, und eine daran angegossene 
Laufsohle (5, Absatz 6) umfaflt, wobei die Brandsohle (3) 
mit NShten (Nahtabschnitte 7 bis 12) unter Verwendung 
eines Fadens (4) aus leitf&higem Material versehen 

ist. 

2. Antistatischer Schuh nach Anspruch l t dadurch gekenn - 
zeichnet f daB der Faden (4) durch Verdrillen eines 
Metall-Drahtes mit einem textilen Faden gebildet ist. 

3. Antistatischer Schuh nach Anspruch 1 Oder 2 t dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Laufsohle (5/ Absatz '6) aus 
leitfShigem Polyurethan besteht. 
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4. Antistatischer Schuh nach eineni der AnsprUche 1 bis 3 f 
dadurct gekennzeichnet , dafl die Nahte (Nahtabschnitte 

9 bis 12) sich lm wesentlichen vom vorderen bis ..zuaj. 
hinteren Ende und bis zu den seitlichen Auflenrandern 
der Brandsohle (3) erstrecken. 

5. Antistatischer Schuh nach Anspruch 4 t dadurch gekenn - 
zeichnet, dafl die Nahte (Nahtabschnitte 11, 12) im 
Ballenbereich (13) kreuzfdrmig verlaufen, 

6. Antistatischer Schuh nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Nahte (Nahtabschnitte 7, 8) 
zum Fersenbereich (lo) hin V-fdrmig verlaufen. 



